Rippenrohre

Typ E-Fin ist ein Rippenrohrtyp, bei dem aus einem dickwandigen
Aluminiumrohr, das tGiber das Kernrohr geschoben ist, eine Rippe in einem
Extrusionsvorgang schraubenférmig ausgewalzt wird. Dieses Rohr besitzt nicht
nur eine sehr hohe Warmeleitfahigkeit, sondern ist sowohl fiir Kiihl- als auch
Heizzwecke innerhalb seiner Anwendungsgrenzen einsetzbar.

Kernrohrmaterial: P235GH oder CrNi-Stahle
(1.4301, 1.4541, 1.4571, 1.4539)
Rippenmaterial: Al 99.5
Rohrdimension: z.B. 25x2; 25x1,5; 31,8x2 mm
Rippenteilung: 2,3 bis 5 mm
max. AulBentemperatur: ca. 280 °C
max. Innentemperatur: ca.320°C
Verwendung: Erhitzung & Kiihlung
Agetherma GmbH Fon: +49 - (0)2303 - 95 245-0 E-Mail: mail@agetherma.de
Am Budberg 2, D-59425 Unna Fax: +49 - (0)2303 - 95 245-20 Web: www.agetherma.de

Typ G-Fin ist ein Rippenrohrtyp, bei dem die Rippe in eine vorgeformte Nut
(spanfreie Einnutung) eingesetzt und anschlieBend konzentrisch mit dem Rohr
verbunden wird. Dieses Rohr kann sowohl zur Erhitzung als auch zur Kiihlung
eingesetzt werden. Aufgrund der glatten Rippenflanken verursacht das
G-Fin-Rohr sehr geringe luftseitige Druckverluste und lasst daher hohe
Stromungsgeschwindigkeiten zu.

Kernrohrmaterial: P235GH
Rippenmaterial: C-Stahl

Rohrdimension: z. B. 25x2; 25x2,5 mm
Rippenteilung: 2,5 bis 5 mm

max. Innentemperatur: ca. 340 °C

max. AuBentemperatur: ca. 500 °C

Verwendung: Erhitzung & Kiihlung
Geschéftsfihrer: Amtsgericht Hamm HRB 6287
Andreas Kramer, Gerd Prause Steuernummer: 316/5701/ 1115

Deutsche Zertifizierung

Sitz der Gesellschaft: Unna Ust ID-Nummer DE 125577036 DIN EN IS0 9001:2008
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Typ I-Fin ist ein Rippenrohrtyp, bei dem die Rippe gerade auf das Kernrohr
aufgewickelt wird. Aufgrund der glatten Rippenflanken verursacht das
I-Fin-Rohr sehr geringe luftseitige Druckverluste und lasst daher hohe
Stromungsgeschwindigkeiten zu.

Kernrohrmaterial:

Rippenmaterial:
Rohrdimension:
Rippenteilung:

max. Innentemperatur:

Verwendung:

Agetherma GmbH
Am Budberg 2, D-59425 Unna

P235GH oder CrNi-Stahle (1.4301, 1.4541, 1.4571,
1.4539)

C-Stahl oder CrNi-Stahl

z. B. 25x2; 25x2,5; 25x1,5; 33,7x2,6 mm

2,5 bis 5 mm

ca. 320 °C

Erhitzung

Fon: +49 - (0)2303 - 95 245-0

Fax: +49 - (0)2303 - 95 245-20 Web: www.agetherma.de

E-Mail: mail@agetherma.de

Rippenrohre

Typ L-Fin ist ein Rippenrohrtyp, bei dem die Rippe gerade auf das Kernrohr
aufgewickelt wird. Zur Verbesserung der Kontaktflaiche auf dem Rohr wird die

Rippe als L abgekantet.

Aufgrund der glatten Rippenflanken verursacht das L-Fin-Rohr geringe
luftseitige Druckverluste und ldsst daher hohe Stromungsgeschwindigkeiten zu.

Kernrohrmaterial:
Rippenmaterial:
Rohrdimension:
Rippenteilung:

max. In nentemperatur:

Verwendung:

Geschéftsfihrer:
Andreas Kramer, Gerd Prause
Sitz der Gesellschaft: Unna

P235GH

C-Stahl

z. B. 25x2; 25x2,5; 25x1,5; 33,7x2,6 mm
3,0 bis 5 mm

ca.320°C

Erhitzung

Amtsgericht Hamm HRB 6287
Steuernummer: 316/5701/ 1115

Deutsche Zertifizierung

Ust ID-Nummer DE 125577036 DIN EN 150 9001:2008




Rippenrohre

E——:Iyp LF Fin ist ein Rippenrohrtyp bei dememe splralformlg aufgewickelte Rippe
__:'-;::H beim Wicklungsvorgang mithilfe eme?tasers auf das Rohr aufgeschweif3t wird.
Diese Art der Verbindung Rohr-Btppe ist das teuerste aber auch das effektivste
Schweillverfahren und lasst a‘Ufgrund der hohen Schweiprézision eine dinne
Rippe mit einer sehrkiemen Rippenteilung (< 3 mm) zu.

Aufgrun.c‘i@glatten Rippenoberflache ist der luftseitige Druckverlust auch bei
hogegﬁtrémungsgeschwindigkeiten sehr gering.

Insbesondere bei Warmelibertragern mit hohen Luft- oder Gasstromen lohnt
sich der Einsatz dieses Rohres, da die Alternative, Glattrohr, zu sehr gro3en
ndabmessungen fiihrt. AuBerdem sind die Verarbeitungskosten bei
in-Rohres im Vergleich zu Glattrohren aufgrund der
-EinschweilBungen erheblich geringer.

Agetherma GmbH
Am Budberg 2, D-59425 Unna

- 95 245-20

Kernrohrmaterial:
Rippenmaterial:
Rohrdimension:
Rippenteilung:

max. AulBentemperatur:

max. Innentemperatur:
Verwendung:

Geschéftsfuhrer:
Andreas Kramer, Gerd Prause
Sitz der Gesellschaft: Unna

1.4571

1.4571 oder Al 99.5
e.g. 25x1,5; 25x2,0 mm
2,5 bis 5 mm

ca. 340 °C

ca. 500 °C

Erhitzung & Kiihlung

Amtsgericht Hamm HRB 6287
Steuernummer: 316/5701/ 1115

Deutsche Zertifizierung

Ust ID-Nummer DE 125577036 DIN EN 150 9001:2008




N

Typ S-Fin ist ein Rippenrohrtyp, bei dem die Rippe durch Hochfrequenz-
schweiBung mit dem Rohr verbunden wird. Dieses Rohr kann sowohl zur
Erhitzung als auch zur Kiihlung eingesetzt werden. Aufgrund der glatten
Rippenflanken verursacht das S-Fin-Rohr sehr geringe luftseitige Druckverluste
und lasst daher hohe Stromungsgeschwindigkeiten zu.

Die fertigungsbedingte grof3e Rippenteilung resultiert ausserdem in einer
geringeren Verschmutzungs-Anfalligkeit.

Kernrohrmaterial:
Rippenmaterial:
Rohrdimension:
Rippenteilung:

max. Innentemperatur:
max. Aullentemperatur:
Verwendung:

Agetherma GmbH
Am Budberg 2, D-59425 Unna

P235GH

C-Stahl

z. B. 25x2,5; 33,7x2,6 mm
5 bis 8 mm

ca. 340 °C

ca. 500 °C

Erhitzung & Kiihlung

Fon: +49 - (0)2303 - 95 245-0 E-Mail: mail@agetherma.de
Fax: +49 - (0)2303 - 95 245-20 Web: www.agetherma.de

Rippenrohre

Typ W-Fin ist ein Rippenrohrtyp, bei dem die Rippe unter Vorspannung auf das
Kernrohr aufgewickelt wird.

Dieses Rohr besitzt nicht nur einen hohen luftseitigen Turbulenzgrad, sondern
auch eine um ca. 20% groBere Austauschflache als ein Rohr mit identischen
Abmessungen und einer glatten Rippe.

Kernrohrmaterial: P235GH oder CrNi-Stahle (1.4301, 1.4541, 1.4571,
1.4539)

C-Stahl oder CrNi-Stahl

z. B. 25x2; 25x2,5; 25x1,5; 33,7x2,6 mm

Rippenmaterial:
Rohrdimension:

Rippenteilung: 3,3 bis 6 mm

max. Innentemperatur: ca. 320 °C
Verwendung: Erhitzung

Geschaftsfihrer: Amtsgericht Hamm HRB 6287

Andreas Kramer, Gerd Prause Steuernummer: 316/5701/ 1115

Sitz der Gesellschaft: Unna

Deutsche Zertifizierung

Ust ID-Nummer DE 125577036 DIN EN 150 9001:2008




